2023年江苏省直饮水用管材管件

产品质量监督抽查实施细则
1.范围

本细则适用于江苏省市场监督管理局组织的直饮水用管材管件产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2.抽样方法

在企业成品库内的合格待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。
随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

在生产企业抽样时，抽查样品基数满足产品标准要求，大型企业的产品线众多，根据其规模、产品单元及现场库存情况，可抽取多批不同类别的产品，但每个产品类别仅可抽取一批样品。
抽样时，随机抽取同一牌号、同一规格、同一批次的直饮水用管材管件产品。为了减少企业损失，现场需要对所抽取的产品进行检验样品以及备用样品的截取，截取样品满足试验要求即可，具体取样数量要求详见表1。
表1直饮水用管材管件产品取样数量要求
	产品种类
	截取样品数量
	详细说明

	直饮水用复合管材
	1根上取2段×1000mm
	2段样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），标记a的样品为检验样品，标记b的样品为备用样品。

	直饮水用管材
	2根上各取2段×1000mm
	4段样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），标记a的2段样品为检验样品，标记b的2段样品为备用样品。

	直饮水用管件
	4件
	编号标记，并一一对应（1-a，1-b），标记a的为检验样品，标记b的为备用样品。


3.检验依据
检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法
	主要关键检测设备/台套数
	检验过程是否需要电子或影像记录

	1
	基材化学成分
	CJ/T 192-2017《内衬不锈钢复合钢管》
	GB/T 223、GB/T 4336、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	衬管化学成分
	
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	剪切结合强度试验
	
	CJ/T 192
	万能材料试验机/4
	否

	
	基管拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	压扁试验
	
	GB/T 246
	万能材料试验机/4
	否

	
	尺寸（复合管外径、复合管壁厚、衬管壁厚）
	
	CJ/T 192
	外径千分尺/3、壁厚千分尺/3
	否

	2
	化学成分
	GB/T 19228.2-2011《不锈钢卡压式管件组件 第2部分：连接用薄壁不锈钢管》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	压扁试验
	
	GB/T 246
	万能材料试验机/4
	否

	
	扩口试验
	
	GB/T 242
	万能材料试验机/4
	否

	
	盐雾试验
	
	GB/T 4334
	盐雾试验箱/1
	否

	
	晶间腐蚀试验
	
	GB/T 4334
	晶间腐蚀仪/2
	否

	3
	化学成分
	GB/T 3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》
	GB/T 223、GB/T 4336、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	焊接接头拉伸
	
	GB/T 2651
	万能材料试验机/4
	否

	
	压扁试验
	
	GB/T 246
	万能材料试验机/4
	否

	
	导向弯曲试验
	
	GB/T 2653
	万能材料试验机/4
	否

	
	镀锌层附着力
	
	GB/T 246、 GB/T 246
	万能材料试验机/4
	否

	
	镀锌层均匀性
	
	GB/T 3091-2015
	电子分析天平/2
	否

	
	镀锌层重量
	
	GB/T 3091-2015
	电子分析天平/2
	否

	4
	化学成分
	GB/T 12771-2019《流体输送用不锈钢焊接钢管》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	压扁试验
	
	GB/T 246
	万能材料试验机/4
	否

	
	晶间腐蚀试验
	
	GB/T 4334
	晶间腐蚀仪/2
	否

	5
	化学成分
	GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	晶间腐蚀试验
	
	GB/T 4334
	晶间腐蚀仪/2
	否

	6
	化学成分
	GB/T 12459-2017《钢制对焊管件》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	布氏硬度
	
	GB/T 231.1
	布氏硬度计/2
	否

	7
	化学成分
	GB/T 13401-2017《钢制对焊管件 技术规范》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 21024
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1
	是

	
	拉伸拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	布氏硬度
	
	GB/T 231.1
	布氏硬度计/2
	否

	8
	化学成分
	CJ/T 151-2016《薄壁不锈钢管》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 11261
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1、氧氮分析仪/1
	是

	
	拉伸试验
	
	GB/T 228.1
	万能材料试验机/4
	否

	
	压扁试验
	
	GB/T 246
	万能材料试验机/4
	否

	
	扩口试验
	
	GB/T 242
	万能材料试验机/4
	否

	
	晶间腐蚀
	
	GB/T 4334
	晶间腐蚀仪/2
	否

	
	盐雾试验
	
	GB/T 10125
	盐雾试验箱/1
	否

	9
	化学成分
	CJ/T 152-2016《薄壁不锈钢卡压式和沟槽式管件》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 11261
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1、氧氮分析仪/1
	是

	
	晶间腐蚀
	
	GB/T 4334
	晶间腐蚀仪/2
	否

	
	盐雾试验
	
	GB/T 10125
	盐雾试验箱/1
	否

	10
	化学成分
	GB/T 19228.1-2011《不锈钢卡压式管件组件 第1部分：卡压式管件》
	GB/T 223、GB/T 11170、GB/T 21023、GB/T 11261
	直读光谱仪/2、碳硫分析仪/1、氧氮分析仪/1
	是

	
	晶间腐蚀
	
	GB/T 4334
	晶间腐蚀仪/2
	否

	
	盐雾试验
	
	GB/T 10125
	盐雾试验箱/1
	否

	注 1：化学成分项目只限于 C、Si、Mn、P、S、Cr、Ni、Mo、Cu 元素。

注 2：产品标准中根据需方要求或经供需双方协商的项目不进行检测


3.7.3 产品标签检查

    本次监督抽查不检验产品标签项目。

4.判定规则
4.1依据标准

主要执行标准如下：
CJ/T 192-2017《内衬不锈钢复合钢管》
GB/T 19228.2-2011《不锈钢卡压式管件组件 第2部分：连接用薄壁不锈钢管》
GB/T 3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》
GB/T 12771-2019《流体输送用不锈钢焊接钢管》
GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》
GB/T 12459-2017《钢制对焊管件》

GB/T 13401-2017《钢制对焊管件 技术规范》

CJ/T 151-2016《薄壁不锈钢管》

CJ/T 152-2016《薄壁不锈钢卡压式和沟槽式管件》

GB/T 19228.1-2011《不锈钢卡压式管件组件 第1部分：卡压式管件》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2判定原则

    4.2.1单项判定原则

 所有直饮水用管材管件产品化学成分均检验一段样品，若所有元素检验结果均符合标准要求，判该项目合格，否则判该项目不合格。

复合管材和其他直饮水用管件产品力学性能、工艺性能、金相项目检验1段样品，符合标准要求，判该项目合格；否则，判该项目不合格。
其他直饮水用管材产品力学性能、工艺性能、金相项目检验2根各1段样品，2段样品均符合标准要求，判该项目合格；否则，判该项目不合格。
4.2.2判定用语

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

在生产企业抽样的检验检测报告结论用语——当所检项目全部合格：经抽样检验，所检项目符合××标准，检验结论为合格；当产品不合格时：经抽样检验，××项目不符合××标准，检验结论为不合格。

5.异议处理

     对监督抽查程序有异议的，核查相关证据后维持或者撤销原检验结果；

   对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：

a）核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。

b）对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的市场监督部门或者指定检验机构应当按原监督抽查方案对留存的备用样品组织复检，并出具复检检验报告。复检结论为最终结论。
    对样品信息有异议的，核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后维持或者撤销原检验结果。

